


GFK настилы производятся методом заливки различных типов смол в специальную форму. Для армирования 
используется стелкловолокно, которое предварительно укладывается в форму под углом в 90° друг к другу. Такое 
расположение полос в решётчатом настиле GFK позволяет нести нагрузку в любом направлении. 

Данные решётчатые настилы, могут быть произведены практически любой формы, а так же из разных 
смол, что позволяет менять физико-химические свойства решётчатого настила.

GFK настилы превосходят металлические по коррозионной и химической стойкости, они намного лег-
че, что сильно облегчает монтажно-ремонтные работы, имеют очень высокую степень противоскольжения, 
могут быть любого цвета, а при необходимости могут быть доработаны по месту.

Мы изготавливаем три типа GFK настилов:
IPR – Изофтал стандарт
Полиэфирная смола для широкого 
применения. Используется как стан-
дартный материал для GFK настилов.

— �Полиэфирная смола на основе 
изофталевой кислоты.

— �Огнестойкая, без содержания га-
логенов (нетоксичная).

— �Самогасящаяся.
— �Используется для изготовления 

высококачественных решётчатых 
настилов, особенно широко в хи-
мической промышленности.

VER – Винилэфир
Винилэфирная смола с повышенной 
стойкостью к воздействию химиче-
ских продуктов.

— �Винилэфирная смола.
— �Огнестойкая без содержания га-

логенов (нетоксичная).
— �Самогасящаяся.
— �Применяется в экстремальных ус-

ловиях эксплуатации (повышенное 
воздействие температур, химиче-
ские и физические воздействия).

PHR – Фенол
Феноловая смола для обеспе-
чения максимальной пожарной 
безопасности.

— �Феноловая смола.
— �Огнестойкая, самогасящаяся.
— �Чрезвычайно низкий уровень 

дымовыделения.
— �Применяется в местах с высо-

кой степенью пожароопасно-
сти. Имеет крайне низкую ско-
рость распространения огня.

GFK решетчатые настилы изготавливаются в следующих видах:

Литые решётки
В основном имеют квадратные ячейки, несущие полосы 
располагаются в обоих направлениях, чем достигается 
равномерное распределение нагрузки. 

Профилированные решётки
Состоят из профилированных полос, скрепленных меж-
ду собой с помощью сквозных поперечных стержней.

Литые решётчатые настилы
Бывают с вогнутой поверхностью, с песочной посыпкой, полупрозрачные.

Решетчатые GFK настилы с вогнутой поверхностью – стандартные виды литых решёток.
Поверхность с песочной посыпкой используются, если необходима крайне высокая степень противосколь-

жения.
Полупрозрачные литые решётчатые GFK настилы используются, в основном, в эстетических целях, частично 

пропускают свет. Но прозрачные элементы не обладают способностью к самотушению, из-за чего не могут быть 
использованы в помещениях с высокой степенью пожароопасности.

Вогнутая поверхность

Песочная посыпка

Полупрозрачные

«Рифлёная» «Усиленная»

Профилированные решётки
Профилированные решётки состоят из изготовленных методом пултрузии (протяжки) несущих профилей, 

скрепляемых между собою при помощи поперечных стержней и расположенных на определённом расстоянии друг 
от друга. Бывают двух видов: «рифлёные» и «усиленные».

   GFK решетчатые настилы
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Области применения

Энергетическая, нефтегазовая и химическая промышленность

Морское строительство (порты, судостроение, нефтедобывающие 
вышки и т.д.)

Промышленность (машиностроение, дерево- и металлообработка)

Гражданское строительство
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Вещество Концентрация Изофтал Винилэфир

Хлорид алюминия насыщенная Р75 Р90

Муравьиная кислота 10% Z30 Р65

50% Z30 Р45

Ацетон 25% Р50 Р80

Акриловая кислота 100% пары 0

Аммиак газ Р65 Р45

Ацетат аммония Р25 Р45

Хлорид аммония Р75 Р90

Сульфат аммония насыщенная Р75 Р90

Сульфид аммония насыщенная Р25 Р45

Амиловый спирт Р25 Р65

Амилхлорид 100% 0 0

Выхлопные газы РЗО Р80

Технический бензин S30 Z30

Бензойная кислота Р60 Р90

Борная кислота Р60 Р90

Бром, жидкий 0 0

Бром, пары 0 Р80

Бромная вода 5% Р20 Р80

Бромоводородная 
кислота

18% Р60 Р80

48% Р25 Р45

Бутанол 100% Р25 Р45

Масляная кислота 50% Р40 Р80

85% Р20 Р65

Вещество Концентрация Изофтал Винилэфир

Уксусный ангидрид 0 Z30

Этилацетат 0 0

Этиловый спирт 10% Р40 Р60

Этилхлорид 100% 0 0

Этиленгликоль Р80 Р90

Кислоты жирного ряда, 
насыщенные

Р65 Р90

Кислоты жирного ряда, 
ненасыщенные

Р65 Р90

Фтор 0 0

Кремнефтористоводо-
родная кислота

10% Z30 Р65

Фтористый водород (газ) 10% Р90

Плавиковая кислота 1% S30 Р50

20% о РЗ0

Формальдегид 44% Z35 Р45

Гликолевая кислота Р25 Р60

Карбамид Р25 Р50

Мазут Р65 Р90

Гептан Р25 Р60

Гексан Р25 Р45

Изомасляная кислота 100% Р50 Р50

Изопропиловый спирт 100% Р25 Р45

Карбонат калия 10% Р25 Р70

насыщенная 0 РЗ0

Хлорид калия насыщенная Р75 Р80

Цианид калия 5% РЗ0 Р80

15% РЗ0 Р60

Лауриновая кислота любая Р65 Р90

Линолевая кислота Р75 Р75

Карбонат магния насыщенная Р60 Р80

Хлорид магния насыщенная Р60 Р90

Нитрат магния насыщенная Р80 Р80

Сульфат магния насыщенная Р75 Р90

Малеиновая кислота любая Р60 Р90

Метилхлорид, жидкий 0 0

Метилхлорид, 
газообразный

0 0

Молочная кислота Р75 Р90

Нефть 100% Р75 Р90

Бензоат натрия насыщенная Р75 Р80

Хромовая кислота 5% Р25 Р45

10% 0 Р45

20% 0 Z30

Цитрусовая кислота любая Р75 Р90

Циклогексанол 100% Р25 Р40

Хлорид железа (II) Р75 Р90

Хлорид железа (III) Р75 Р90

Уксусная кислота 10% Р65 Р90

25% Р65 Р90

50% Р65 Р70

75% Р25 Р60

85% Р25 Р45

Масляный альдегид 0 Р45

Бутиловый спирт 60% Р25 Р45

Бутилгликоль 0 Р80

Хлорид кальция любая Р75 Р90

Нитрат кальция любая Р65 Р80

Сульфат кальция любая Р75 Р90

Хлорный газ 
(газообразный/ 
сжиженный)

газ Р90 Р90

Хлороформ 100% 0 0

Хлорная вода насыщенная S30 Р80

Хлористый водород 10% Р80 Р90

Хлористый водород (газ) 35% Р80 Р80

100% Р80 Р80

Гидроокись калия 10% 0 Р65

25% 0 Р45

Нитрат калия насыщенная Р75 Р90

Оксид калия 10% Z50 Р60

25% S30 Р40

Персульфат калия насыщенная РЗ0 Р90

Керосин 100% Р75 Р90

Царская водка пары 0 РЗО

жидкая 0 0

Углекислый газ газ Р90 Р90

Окись углерода газ Р90 Р90

Автомобильный бензин РЗ0 Р40

Минеральное удобрение Р45 Р60

Сульфат меди (I) любая Р75 Р80

Сульфат меди (II) любая Р75 Р80

Хлорид меди любая Р75 Р90

Латекс любая Р90 Р50

Устойчивость к воздействию химических веществ GFK настилы
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Вещество Концентрация Изофтал Винилэфир

Бромид натрия 30% Р65 Р90

Карбонат натрия 10% Р25 Р80

 насыщенная Р40 Р80

Хлорид натрия насыщенная Р75 Р90

Глутамат натрия Р75 Р80

Серная кислота 10% Р75 Р90

25% Р75 Р90

50% Р60 Р90

70% S30 Р80

75% 0 Р40

Пары Р90 Р90

Вещество Концентрация Изофтал Винилэфир

Ртуть Р75 Р90

Хлористая ртуть насыщенная Р75 Р80

Сырая нефть 100% Р75 Р75

Азотная кислота 5% Р65 Р80

15% Р25 Р65

50% 0 Р45

100% 0 S30

Селитренные пары РЗ0 Р80

Соляная кислота 10% Р60 Р90

20% Р60 Р90

37% Р25 Р45

Диоксид серы (газ) 10% Р40 Р80

Сероуглерод 0 0

Толуол 0 Z30

Трихлоруксусная кислота 50% Р25 Р90

Трихлорэтилен 100% 0 0

Сероводород газ Р45 Р45

Сернистые кислоты любая Р25 Р45

Морская вода Р60 Р90

Сорбитол любая Р65 Р65

Стирол 100% 0 0

Смола Z30 Z50

Скипидар S30 РЗО

Тетрахлорметан 100% Р25 РЗО

Тетрагидрофуран 0 Z30
Масла, эфирные РЗ0 РЗ0

Олеиновая кислота Р65 Р90

Щавелевая кислота насыщенная Р65 Р90

Нитрат натрия любая Р75 Р90

Сульфат натрия насыщенная Р75 Р90

Натровый щёлок 10% S30 Р65

25 % о Р65

50 % 0 Р90

Нитрат никеля любая Р75 Р90

Сульфат никеля любая Р75 Р90

Нитробензол о 0

Винилацетат 100% 0 0

Промывочный бензин Z30 Z30

Супероксид водорода 5% Р25 Z65

30% 0 Р40

Пальмитиновая кислота 100% Р65 Р90

Парафиновое масло Р60 Р80

Растительные масла Р60 Р80

Фосфорная кислота 10% Р75 Р80

75% Р60 Р80

100% о Р80

Ангидриды кислот 
фосфора

0 Р80

Поливиниловый спирт любая РЗ0 Р45

Поливинилацетат эмульсия РЗ0 Р65

Пропанол Р40 S40

Пропионовая кислота 50% Р25 Р25

Пропиленгликоль любая Р60 Р90

Винная кислота Р75 Р80

Ксилол 0 Р45

Хлорид цинка Р75 Р90

Нитрат цинка Р75 Р90

Сульфат цинка Р75 Р90

Пояснения к таблице:
Длительность контакта:
Р = постоянный
Z = периодический
S = редкий
0 = устойчивость к воздействию отсутствует

Цифры в таблице обозначают температуру вещества в °С. Данная таблица 
составлена на базе опытных данных с максимально возможной степенью 
добросовестности. Однако мы не даем гарантий полноты и точности при-
веденных данных, поскольку в некоторых случаях на устойчивость покрытий 
к воздействию химических веществ влияют другие факторы, такие как, на-
пример, механические нагрузки.

Данная информация не имеет юридической силы касательно отдельных об-
ластей применения и не снимает с клиента обязательств по проведению 
собственных испытаний и проверок. Таким образом, приведенные данные 
не могут служить причиной подачи исков по возмещению убытков.

Маркировка GFK настилы
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Высота, 
мм

Размер 
ячеек, 

мм

Ширина 
ребра, 

мм

Вес, 
кг/м2

Ширина 
пролёта, 

мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/125, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/125, т

Прогиб 
L/125, мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/200, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/200, т

Прогиб 
L/200, мм

30 20x20 5 на 7 17,5 300 1,63 7,7 2,40 1,02 4,81 1,50

30 20x20 5 на 7 17,5 450 0,82 4,57 3,60 0,51 2,85 2,25

30 20x20 5 на 7 17,5 600 0,58 1,27 4,80 0,36 0,79 3,00

30 20x20 5 на 7 17,5 850 0,3 0,82 6,80 0,19 0,51 4,25

30 20x20 5 на 7 17,5 1000 0,18 0,43 8,00 0,11 0,27 5,00

30 20x20 5 на 7 17,5 1250 0,13 0,15 10,00 0,08 0,09 6,25

Высота, 
мм

Размер 
ячеек, 

мм

Ширина 
ребра, 

мм

Вес, 
кг/м2

Ширина 
пролёта, 

мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/125, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/125, т

Прогиб 
L/125, мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/200, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/200, т

Прогиб 
L/200, мм

38 20x20 5 на 7 23 300 3,06 14,4 2,40 1,91 9 1,50

38 20x20 5 на 7 23 450 1,53 8,54 3,60 0,96 5,34 2,25

38 20x20 5 на 7 23 600 1,09 2,39 4,80 0,68 1,49 3,00

38 20x20 5 на 7 23 850 0,55 1,54 6,80 0,34 0,96 4,25

38 20x20 5 на 7 23 1000 0,34 0,78 8,00 0,21 0,48 5,00

38 20x20 5 на 7 23 1250 0,21 0,28 10,00 0,13 0,17 6,25

Высота, 
мм

Размер 
ячеек, 

мм

Ширина 
ребра, 

мм

Вес, 
кг/м2

Ширина 
пролёта, 

мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/125, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/125, т

Прогиб 
L/125, мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/200, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/200, т

Прогиб 
L/200, мм

25 38x38 5 на 7 12,5 300 0,78 5,13 2,40 0,48 3,21 1,50

25 38x38 5 на 7 12,5 450 0,5 3,04 3,60 0,31 1,9 2,25

25 38x38 5 на 7 12,5 600 0,38 0,85 4,80 0,24 0,53 3,00

25 38x38 5 на 7 12,5 850 0,2 0,55 6,80 0,12 0,34 4,25

25 38x38 5 на 7 12,5 1000 0,12 0,29 8,00 0,07 0,18 5,00

25 38x38 5 на 7 12,5 1250 0,08 0,1 10,00 0,05 0,13 6,25

Высота, 
мм

Размер 
ячеек, 

мм

Ширина 
ребра, 

мм

Вес, 
кг/м2

Ширина 
пролёта, 

мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/125, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/125, т

Прогиб 
L/125, мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/200, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/200, т

Прогиб 
L/200, мм

30 38x38 5 на 7 15 300 1,09 7,2 2,40 0,68 4,5 1,50

30 38x38 5 на 7 15 450 0,7 4,26 3,60 0,44 2,66 2,25

30 38x38 5 на 7 15 600 0,54 1,19 4,80 0,34 0,74 3,00

30 38x38 5 на 7 15 850 0,28 0,77 6,80 0,17 0,48 4,25

30 38x38 5 на 7 15 1000 0,17 0,4 8,00 0,1 0,25 5,00

30 38x38 5 на 7 15 1250 0,12 0,14 10,00 0,07 0,09 6,25

Высота, 
мм

Размер 
ячеек, 

мм

Ширина 
ребра, 

мм

Вес, 
кг/м2

Ширина 
пролёта, 

мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/125, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/125, т

Прогиб 
L/125, мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/200, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/200, т

Прогиб 
L/200, мм

38 38x38 5 на 7 19 300 2,77 13,09 2,40 1,73 8,18 1,50

38 38x38 5 на 7 19 450 1,4 7,76 3,60 0,87 4,85 2,25

38 38x38 5 на 7 19 600 0,99 2,17 4,80 0,61 1,36 3,00

38 38x38 5 на 7 19 850 0,5 1,4 6,80 0,31 0,87 4,25

38 38x38 5 на 7 19 1000 0,31 0,71 8,00 0,19 0,44 5,00

38 38x38 5 на 7 19 1250 0,21 0,25 10,00 0,13 0,16 6,25

Высота, 
мм

Размер 
ячеек, 

мм

Ширина 
ребра, 

мм

Вес, 
кг/м2

Ширина 
пролёта, 

мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/125, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/125, т

Прогиб 
L/125, мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/200, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/200, т

Прогиб 
L/200, мм

60 38x38 9 на 11 52 600 2,42 21,21 4,80 1,51 13,26 3,00

60 38x38 9 на 11 52 850 1,39 6,6 6,80 0,87 4,12 4,25

60 38x38 9 на 11 52 1250 0,52 2,83 10,00 0,32 1,77 6,25

60 38x38 9 на 11 52 1500 0,37 1,28 12,00 0,23 0,8 7,50

60 38x38 9 на 11 52 1750 0,24 0,86 14,00 0,15 0,54 8,75

60 38x38 9 на 11 52 1900 0,15 0,29 15,20 0,09 0,18 9,50

Таблица допустимых нагрузок Литые 
GFK настилы
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Высота, 
мм

Размер 
ячеек, 

мм

Ширина 
ребра, 

мм

Вес, 
кг/м2

Ширина 
пролёта, 

мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/125, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/125, т

Прогиб 
L/125, мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/200, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/200, т

Прогиб 
L/200, мм

50 38x38 9 на 11 38 600 1,94 17,99 4,80 1,21 11,24 3,00

50 38x38 9 на 11 38 850 1,11 5,62 6,80 0,69 3,51 4,25

50 38x38 9 на 11 38 1250 0,41 2,44 10,00 0,25 1,52 6,25

50 38x38 9 на 11 38 1500 0,28 1,01 12,00 0,17 0,63 7,50

50 38x38 9 на 11 38 1750 0,19 0,67 14,00 0,12 0,42 8,75

50 38x38 9 на 11 38 1900 0,1 0,23 15,20 0,06 0,14 9,50

Высота, 
мм

Размер 
ячеек, 

мм

Ширина 
ребра, 

мм

Вес, 
кг/м2

Ширина 
пролёта, 

мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/125, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/125, т

Прогиб 
L/125, мм

Точечная нагрузка 
при изгибе L/200, т

Распределенная 
нагрузка при 

изгибе L/200, т

Прогиб 
L/200, мм

50 50x50 6 на 8 21,5 500 1,61 16,59 4,00 1 10,37 2,50

50 50x50 6 на 8 21,5 850 0,96 2,64 6,80 0,6 1,65 4,25

50 50x50 6 на 8 21,5 1000 0,43 1,94 8,00 0,27 1,21 5,00

50 50x50 6 на 8 21,5 1250 0,35 1,04 10,00 0,22 0,65 6,25

50 50x50 6 на 8 21,5 1500 0,15 0,54 12,00 0,09 0,33 7,50

50 50x50 6 на 8 21,5 1750 0,11 0,31 14,00 0,07 0,19 8,75

Литые решётчатые настилы изофтал стандарт, цвет RAL 7032, поверхность вогнутая или с песочной посыпкой.

Высота 
настила, мм

Размер ячеек, 
мм

Вес, кг/м2 Размер панели, мм

13
38х38 5,5 3660х1220

50х50 5,3 3660х1220

25 38х38 12,5 997х1987 3660х1220

30

8х8 19,8 997х1987

20х20 17,5 3007х1007

38х38 15 997х1987 3660х1220

40х40 15 3007х1007

Высота 
настила, мм

Размер ячеек, 
мм

Вес, кг/м2 Размер панели, мм

38

20х20 23 3007х1007

38х38 19 997х1987 3660х1220

40х40 18,5 3007х1007

50
38х38 38 2440х1225

50х50 21,5 2000х1000 3660х1220

60 38х38 52 2445х1225

Высота 
настила, мм

Размер ячеек, 
мм

Вес, кг/м2

25 38х152 12,5

38 38х152 23

50 38х152 38

Все параметры достигаются только при наличии силового винтового соединения с несущей конструкцией. Параметры всех точечных нагрузок указаны для площади 
приложения нагрузки 200 х 200 мм. Пригодность для использования следует проверять отдельно в каждом конкретном случае. Допустимую нагрузку необходимо 
согласовывать при заказе. При определенной нагрузке допустимый прогиб не должен превышать 1/200 расстояния между опорами (максимально 4 мм).

GFK настилы можно крепить, как и металлический настил, но есть и специальное разработанное крепёжное 
устройство — монтажная ножка. Ножка используется в качестве универсальной конструкции и обеспечивает тре-
буемую высоту.

Модель Диапазон 
высоты, мм

ВС1 14

ВС2 42-55

ВС3 55-85

ВС4 85-140

ВС5 116-200

ВС6 200-315

Модель Диапазон 
высоты, мм

ВС7 224-365

ВС8 330-531

ВС9 437-698

ВС10 545-864

ВС11 653-1030

Крепления GFK настилы

Складская программа Литые 
GFK настилы

Складская программа Профилированные 
GFK настилы
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Преимущества GFK настилы

�� Электробезопасность
�� Коррозиеустойчивость
�� Огнестойкость
�� Противоскольжение
�� Легкий вес
�� Стойкость к ультрафиолету
�� Длительный срок службы
�� Эргономичность
�� Легкость резки и установки
�� Низкие затраты на обслуживание

Коррозиеустойчивость и огнестойкость
Стеклопластиковые GFK настилы предназначены для обеспечения безопасных, долговечных, экономически 

выгодных и надежных решений в условиях, когда агрессивные среды и коррозионноактивные вещества разрушают 
металлы, дерево и другие конструкционные материалы.

Противоскольжение и эргономика
Стеклопластиковые GFK настилы поставляются в двух вариантах, с вогнутой поверхностью – канавкой и с 

покрытием кварцевым абразивом. Оба варианта обеспечивают отличные свойства противоскольжения при экс-
плуатации в условиях тумана, водяной пыли, при проливании масел и др. 

Не менее 10-ти лет безремонтной эксплуатации

Отсутствие обслуживания
GFK решетки не требуют специального обслуживания. Их можно только периодически мыть струей воды с 

применением моющих средств. Решетки являются коррозионностойкими, а насыщенность цвета сохраняется бла-
годаря устойчивости к ультрафиолету.

Значительная экономия средств
Учитывая меньшие затраты на стадии монтажа, срок службы и отсутствие расходов на обслуживание при экс-

плуатации конструкций, можно увидеть реальную экономию средств.

Безопасность
GFK решетки имеют диэлектрические свойства, что делает их идеальными для электрически опасных мест. 

Благодаря немагнитным свойствам решетки могут использоваться на таких объектах, где магнитные свойства ме-
талла создают недопустимые помехи. Решетки не искрят, что идеально для помещений, в которых могут присутство-
вать горючие газы, а случайное падение инструментов на стальную решетку может дать искру.

   Наши контакты

www.steel–el.ru 
www.gidrogroup.ru

info@steel–el.ru
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